INSERTOS DE FRESAMENTO E DE FURACAO

INSERTOS DE FRESAMENTO

¢ e Condigdes de Corte (Guia) :
AQO Inoxidavel G G C O G @ @ : Corte Estavel @ : Usinagem Geral # : Corte Instavel
Material Ferro Fundido { 2 o0 £ N
Metais N&o-Ferrosos €| Preparagéo :
Ligas Resistentes ao Calor, Ligas de Titanio e E:Arredondada F:Aguda S:Com Chanfro e Arredondamento
Aco Endurecido e o T:Com Chanfro
ol Com Cobertura | Cemet| e Dimenso6es (mm)
N -1
Formato p';f;e;ee':j%% g g 5 § LS g 0w Eol o L st - Re Geometria
clE|28FEE|ISS|E 2
w=>>=z|zzZ|Dx
SUF G®%SUFT10R05  |—|F e o 10 85 [26 | 1 05
MO 10r10 |-|F ° o 10 85 |26 | 1
@&x  10R20 |[—|F ° o 10 85 |26 | 1
®* 12R05  |—|F o o 12 10 |3 12 | os
@@x  12R10 |[-[F o o 12 |10 |3 12
@x  12R20  [-|F o o 12 |10 |3 1.2
@x  12R30 |[-|F ° o 12 |10 |3 1.2
@x  16R05  [—|F o o 16 |12 |4 16 | 05
@®x  16R10 |—[F e o 16 |12 |4 16
@  16R15  [—|F ° o 16 |12 |4 16 | 15
a@@%  16R20 |—|F e o 16 |12 |a 16 ‘ p
% 16R30 |—[F o o 16 12 |4 16 g
* 20R05  |—|F o o 20 15 |5 2 05 .l
> * 20R10 |—|F o o 20 15 |5 2 1
@* 20R15 |—|F o o 20 5 |5 2 15
* 20R20 |—|F o o 20 15 |5 2 2
* 20R30 |—|F o o 20 5 |5 2 3
* 25R05  |—|F o o 25 185 |6 25 | 05
* 25R10 |—|F o o 25 185 |6 25 | 1
* 25R20  |—|F o o 25 185 |6 25 | 2
09 * 25R30 |—|F o o 25 185 |6 25 | 3
zo * 30R05 [—|F o o 30 225 |7 3 05
%% * 30R10 [—|F o o 30 225 |7 3 1
oA * 30R20 |—|F o o 30 225 | 7 3 2
wt *  30R30 [—[F o o 30 225 |7 3 3
8 &% 32R05  |—|F o o 32 235 |7 32 | 05
& @®x  32R10 |—[F e o 32 | 235 |7 32 | 1
2 a&®%  32R20 |—|F e o 32 235 |7 32 | 2
NSE300 | TEEN1603PEFR1 |E|F o| o525 — [3175] — | 04
SE300 1603PEER1 |E|E ° e| 9525\ — |[3175| -— 04 | et
) 1603PETR1 |E|T o (ee|le | o525 — 3175 — | 04 2
A \\ 1603PESR1 [E[s|e]® o525 — [8175] — | 04 |A5NA 15T
— D1 s f

% embalagem com 2 insertos

@ : Estoque mantido.

K034 A : Estoque mantido. Sera substituido por novos produtos.
(Nota: 10 insertos por embalagem)



A0 = ¢ €€ Lo Condigdes de Corte (Guia) :
Aco Inoxidavel G G C O G|C @ : Corte Estavel @ : Usinagem Geral # : Corte Instavel
. Ferro Fundido { 2 c|o £ N
Material - N
Metais Nao-Ferrosos €| Preparacéo :
Ligas Resistentes ao Calor, Ligas de Titanio [ E:Arredondada F:Aguda S:Com Chanfro e Arredondamento
Aco Endurecido (2 ® T:Com Chanfro
o Com Cobertura |Cemet| coom Dimensoées (mm)
eferéncia &l € )
Formato para Pedido ks S ° § L'_L s(|9 @ ,5 5 - = = - Geometria
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NSE300 | TECN1603PEFR1W F ®| 9525 | 3175 | — 0.4
SE300
1603PEER1IW ®| 9525 | 3.175 — 0.4 R 1.4
e
1603PETRIW [C| T ‘10 9525 |3.175| — | 04 2%
\
(N N\30° Eﬁzm
D1 s1 f
NSE300 | TEER1603PEER-JS E| E |@® [ J 9.525 | 3.175| — 0.4 | Acabamento de parede.
NSE400 2204PEER-JS E| E |® [ J 12.7 4.76 — 1.0
/ ' 5\5_ ,
NSE400 | TECN2204PEFR1 C| F ®|12.7 476 | 1.4 | 1.0
SE400 2204PEER1 |c| E o|127 [476 |14 | 10
2204PETR1 C| T ( X AN J 12.7 4.76 1.4 1.0
TEEN2204PEFR1 El F ®|12.7 476 | 1.4 | 1.0 Re &
N\
2204PEER1 E| E [ J ®|12.7 4.76 1.4 1.0 R
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TEKN2204PEER1 K| E ®(12.7 476 | 1.94| —
2204PESR1 K| S |® 12.7 476 | 1.94| —
2204PETR1 K| T [ J [ J [ J 12.7 4.76 1.94| —
2204PETR KI T [ 12.7 4.76 1.94| — Corte a direita.
TPEN1603PPR E(T A A 9525 | 3.18 | 1.2 —
F
TPKN1603PPR K[T *1|a] @ a| |a ala a| 9525 [318 [12 | — .
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%1 Classe F7030 é "E".

E DE FURACAO

INSERTOS DE FRESAMENTO

K035



