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L1 L2 D1 S1 W3 Re

STLG SLG22120L G T 13 7 2.7 1.2

22150L G T 13 7 3 1.5

22200L G T 13 7 3.5 2

38200L G T 15.6 8 4 2

38300L G T 15.6 8 5 3

38400L G T 15.6 8 6 4

BN425 
DN

SNC43B2G C F 12.7 4.8

43B2S C T *1 12.7 4.8

SNK43B2G K F 12.7 4.8

43B2S K T *1 12.7 4.8

BN425 
DN

SNKF43B2S K T 12.7 4.8

SNMF43B2G M E 12.7 4.8

SNMN120408 M E 12.7 4.78 0.8

120412 M E 12.7 4.78 1.2

ASX400 
^L030

SOET12T308PEER-JL E E 12.7 3.97 0.8

ASX400 
^L030

SOGT12T308PEFR-JP G F 12.7 3.97 0.8

ASX400 
^L030

SOMT12T308PEER-JH M E 12.7 3.97 0.8
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Condições de Corte (Guia) :
:  Corte Estável :  Usinagem Geral   :  Corte Instável

Preparação :
E:Arredondada F:Aguda T:Com Chanfro

Material

Aço
Aço Inoxidável
Ferro  Fundido
Metais Não-Ferrosos
Ligas Resistentes ao Calor, Ligas de Titânio

Aço Endurecido

Formato Referência
para Pedido
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Cobertura Dimensões (mm)

Geometria


