ROSQUEAMENTO EXTERNO
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Rosqueamento Externo
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10° Detalhes da posicdo A
Verifique as paginas G014, G016,
G018, G020 p/ dimensdes Z1, Z2.
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Somente suporte a direitase

g T * * DA
Referéncia .§ Referéncia Dimensdes (mm)-+ 4' @ @ /@/
para Pedidoes I'21 do Insertoes = S v ; ' . @
L] rampo araiuso ne araiuso
R Hi| B | L1 L2 H2|F1 4 Fixa%éo e FixacaotElasticosedo Calcoed Calgoe- Chaves-
MMTER1212H16-C  |* 12|12 |100 | 25 | 12 | 16 | SETK5L | SETS51 | CR4 | HFC03008 |CTE32TP15| SIKVLF
1616H16-C  [* 16 | 16 | 100 | 25 | 16 | 20 | SETK5L | SETS51| CR4 | HFC03008 |CTE32TP15| DTKYISE
2020K16-C  |%| MMTI6ER |0 | 20 | 125 | 26 | 20 | 25 | SETK5L | SETS51| CR4 |HFC03008 |CTE32TP15| STKYLSF
2525M16-C  [*| | 25|25 |150| 28| 25 |32 | SETK51 | SETS51 | CR4 |HFC03008 |CTE32TP15| Dricrbor,
3232P16-C  |* 32|32 |170| 32 | 32 | 40 | SETK5L | SETS51| CR4 |HFC03008 |CTE32TP15| SV or
MMTER2525M22-C | * 25 | 25 | 150 | 32 | 25 | 32 [ SETK6L | SETS6L | CR5 | HFC04010 |CTE43TP15| OTKY20F
MMT22ER @TKY20F
e 3232P22-C || . | 32|32|170| 32|32 |40 | SETK61 | SETS61 | CR5 |HFC04010 CTE43TP15| /oo
E { ;
i 4040R22-C  |* 40| 40 | 200 | 38 | 40 | 50 | SETK61 | SETS61 | CR5 | HFC04010 |CTE43TP15| DTKY20F
ﬁ (Nota) Utilize o calgo como mostrado abaixo (vendido separadamente), dependendo da corre¢do de angulo de folga de hélice da rosca.
3 | * Torque de Fixacdo (N « m)-w6ETS51=3.5, SETS61=5.0, HFC03008=1.5, HFC04010=2.2
n
g
CALCO
Angulo de Anci JAngulo d Angulo de Ani Angulo d
heice | Referéncia \ESOMERTE T Suporte  MSelf) Referencia (Bl Suporte
(@) para Pedidoes[ R +Ges oeepe Aplicavelss (@) para Pedidoss| R +Qecoesps Aplicavelss
—1.5°| CTE32TN15| % | —3° —1.5°| CTE43TN15| @ | —3°
—0.5° NO5| @ | —2° —0.5° NOS| @ | —2°
0.5° PO5| x | —1° | MMTER 0.5° PO5| % | —1° | MMTER  Angulo de
iLEP P15| * | 0o | 15° P15| * [ 0° | Inclinagao
25° p25| @ | 1° |16-C 25° P25| x | 1° |22-C ©°)
3.5° P35| @ | 2° 3.5° P35 @ | 2°
45° Pas| x| 3 45° Pas| @ | 3

[ ]Entregue com porta-ferramenta.

IDENTIFICACAO

MMT| [E| [R] 12| 12] [H| [16]-|C
Designagéo-; Aplicacdoee| |Sentido de Cortes> | Tamanho da Fer. (mm) Comprimento da| |Tam.do Inserto

E| Externa=| [R] Direitow (Altura e Largura)ee Ferramenta (mm)qe (mm)se Metodo de Fixagéoge
12 12 H 100 16 9.525 C Grampoe-
16 16 K| 125 22| 127
20 20 M| 150
25 25 P| 170
32 32 R| 200
40 40

CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS

Materialss Durezase Classess | Vel. de Corte (m/min) Materialss Durezase Classess | Vel. de Corte (m/min)
VP10MF 150 (70—230) st Resi VP10MF 45 (15—70)
Aco Médiose <180HB VP15TF | 100 (60—140) L [REE EEhlize = VP15TF
ao Calores 30 (20—40)
VP20RT 80 (60—100) VP20RT
VP10MF 140 (80—200) VP10MF 60 (40—80)
Aco Carbono: Ao Ligas 180—280HB VP15TF 100 (60—140) Liga de Titanioee = VP15TF 45 (25—65)
VP20RT 80 (60—100) VP20RT
M| Aco Inoxidavelss <200HB \Yg;g;i 80 (40—120) 2| Aco Endurecidos | 45—55HRC \\//Fl;llg'_\ll_lg 4518 Eig:;g;
Ferro Fundido Resisténcia a Tracdoge VP10MF 140 (80—200)
Cinzentoe <350MPa VP15TF 90 (60—120)

@ : Estoque mantido no Japdo. - : Estoque mantido.
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