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DICOES DE CORTE RECOMENDADAS
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Materiale- Durezase '\Lﬁjgitr?gge?,?. Velocidade de Cortess  Avangoes  |Prof. de Cortef¥/elocidade de Cortess  Avangoee  |Prof. de Cortese
(m/min) (mm/rot) (mm) (m/min) (mm/rot) (mm)
A‘?Xcgel‘_riggr}f’ 180—350HB| Médias [ 110(80—140) | 0.25(0.1—0.4) | —5.0 | 110(80—140) | 0.2(01—0.3) | —4.0
M| Aco Inoxidavelss | <200HB Médiase 80 (60—100) 0.2 (0.1—0.3) —4.0 70 (50—100) | 0.15(0.1—0.25) —3.0
Ferto Fundido CinzentofF &S5t Ia%0F*  igdiam | 80 (60—100) | 0.25(01—0.4) | —5.0 80(60—100) | 02(01-0.3) | —4.0

(Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.
(Nota 2) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em
suportes com sentido de corte a direita e vice-versa.

Inserto tipo SN s > A069—A073
Inserto tipo TN > A074—A079 ACESSORIOSe > P001
RepaR‘_ Insertos CBN & PCD»s > B027—B029, B053  INFORMAGOES TECNICAS- > Q001  E(Q35
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