quando usinar em reverso.s-

Haste de metal duro

Acabamentoes

Insertos TCGT

(06)

Somente suporte com corte a direita.s»
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B Diametro | Raio da *.
] Dimensdessmm) Min. de | Ponta § /®
Referéncia para Pedidos | @ | Referéncia do Insertos Corte |Standardt & /
=N ° D1 Re Parafuso
R D4 L1 F1 Hi | RR° | (mm) | (mm) |geFixacaos Chavess
CO7KSTUCRO06 *x | TCGT | 0601 7 ‘ 125 4.0 6.7 12 8 0.2 TS2C TKYO6F

+* Torque de Fixag&o (N « m)s»qS2C=0.6

-DICGES DE CORTE RECOMENDADAS

e " Velocidade de Corte Avango Prof. de Corte
Material Classe om/min) «mm/rot) «mm) I7d
Aco Carbono, Ago Ligase - - — =
G0 A oo 1Y NX2525 80 (40—120) 0.03 (0.01—0.05) 0.2 (0.1-0.3) 3-5
M Ago Inoxidavels- VP15TF 80 (40-120) | 0.03 (0.01—0.05) 0.2 (01~0.3) 3-5
Ferro Fundido Cinzentoss
e VP15TF 80 (40—120) 0.03 (0.01—0.05) 0.2 (0.1-0.3) 3-5
VP15TF 120 (80—160) 0.05 (0.01—0.08) 0.4 (0.1—0.6) &=
Metais N&o-Ferrososes
MD220 120 (80—160) 0.05 (0.01—0.08) 0.4 (0.1—0.6) &=5
Aco Temperadoes . . _ -
35—65HRC MB810 80 (40—120) 0.03 (0.01—0.05) 0.1 (0.03—0.2) &=5

Repaf.

TATANARS DATK LUBNAGHM

Inserto tipo TCGTee > A103
ACESSORIOSe» > P001
INFORMAGOES TECNICASe > Q001

EO17



