@ Excelente resisténcia a vibragao devido ao peso leve e detalhe concavo da cabega.
@ Controle de cavacos é aperfeicoado por existirem dois canais de escoamento de cavacos.
@ A escala laser na lateral do suporte facilita a instalacdo e montagem (Haste de Ago).
@ /d pode ser de 3 a 5 vezes o diametro da haste (Haste de metal duro pode ser de 7 a 8 vezes).
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R[L Da | L1 | L2 | F1 | F2 | H1 |RR®|(mm)|(mm) | dadas dZaF'?)f;‘ggo,Chave--
FSDUC1410R/L-07S |*|*x| pomT |07020: 150 |18 | 8333 | 9 |75| 14 | 0.4 |—3.5| TS25 |TKYO8F
1612R/L-07S |[*|* ng 070203 12 | 150 (20 | 93|33 | 11 | 6 16 | 0.4 |—4 | TS25 |TKYOSF
2016R/L-07S |*|*|yp-DCMT |07027| 16 | 180 |20 [11.3|3.3| 15 | 5 20 | 0.4 |—5 | TS25 |TKYO8F
3220R/L-11S || [NP-DCMW| 4573, 180 |225(16.1| 6.1 | 19 |5 | 32 | 0.8 |—5 | TS43 |TKv15F

+ Torque de Fixag&o (N » m)e»qS25=1.0, TS43=3.5
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de Fixacéo:
160 |16.0| 8.3| 3.3 9|75 14 0.4 [—=75 | TS25 |TKYO8F
180 |17.8| 9333 | 11 | 6.0 | 16 04 |—8 TS25 |TKYO8F
22012181113 33| 15 | 50| 20 04 |—8 TS25 |TKYO8F

250 (24.0/16.1| 6.1 | 19 | 50| 32 | 0.8 |—8 TS43 | TKY15F
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+ Torque de Fixag&o (N » m)e»qS25=1.0, TS43=3.5

(Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.
(Nota 2) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos
em suportes com sentido de corte a direita e vice-versa.

@ : Estoque mantido no Japdo. % : Estoque mantido. Inserto tipo DCI > A093—A096

E00S8 Repa?g, Insertos CBN & PCDs > B040, B041, BO57

lorTamantas para usinagem




