INSERTOS DE TORNEAMENTO [NEGATIVO]
o CN INSERTOS TIPO CNMG 12 04 02- FH
aw 30 COM FURO e o T

CAMPO DE CONTROLE DE CAVACO  Acabamento---- @l Ushagen Leve---- @) Usinagen Védie-— @ll)  Desbaste--- @) Desbaste-- @l

E INSERTOS DE TORNEAMENTO

P Aco Médio P Aco Carbono - Aco Liga (180—28018)| [ P Aco Carbono - Aco Liga (aiisador) | M Aco Inoxidavel (s200HB) K  Ferro Fundido (s3sompa)
£8 £8 £8 £8 [ £8
E 7 E 7 T E 7 E 7/ E 7
Q Q Q Q Q
£o 5o 5° selLl M Tam I || 8¢
(@] (@] (@] (@] — (@]
%sﬂ %s’m é\ 25 25 i iy 25 N
o 4 [ o 4 o 4 o 4 o 4 N N
k=] ° ° o o N\ N
g3 g3 == £3 £3 AY £3 \
2 2 R N R R | R ™
=] =] =] =] =]
S 1 S 1 P S1 — 51 | | 51 —
['% ['% ['% ['% ['%
0701 03 05 07 0701 03 05 07 0701 03 05 07 0701 03 05 07 0701 03 05 07
com Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot)
FURO
Condicdes de Corte (Guia) : @: Corte Estavel & : Usinagem Geral ¥ : Corte Instavel
Ago 0CELELE Lejlocico 0|
Aco Inoxidavel OCHROH C ®B|O O O
Material Ferro Fundido [ - oC €% |0 ( X e X 2
Metais N&o-Ferrosos [
D Ligas Resistentes ao Calor, Ligas de Titanio [ [ X 27 [ 2 257
Raio R Com Cobertura Cermet ggﬁ@ﬁﬁg Sem Cobertura| o
s
Campo de Controle de Cavaco . & }@7@7@@/ Z) K3}
R Formato  Profundidade de C Referéncia wo®owolvw o w |- = L _[ww]w o 5
ap : Profundidade de Corte para Pedido Re [0S 8ngg8syyoHrrrSanNz=zEh |5 (e
f: Avango (mm)5‘5‘@88«;I\NNE‘RSmmBSﬁﬂRQ%mQQgerJ%ﬂ 8
WUoOwwIRLnunnO0aaaon|XX|eaalEEEEL|gS
DD=DDD|I=2Z=2=ZDDDDD[>>>D|ZZ|I=2 < >|D|T T|X +
S FH Aco Carbono - Aco Liga CNMG120402-FH 0.2 ® A A L X [ J C008
3
z, 120404-FH |04 | ® A o oo oo
’ = 120408-FH [08 | ® o |oo E036
@ E041
T 0701020304 120412-FH 12 [ ] ([ ] HO006
Acabamento f (mmirot) —008
'] FS Aco Médio CNMG120404-FS 0.4 A [ ] C008
3 C009
o E R 120408-FS 0.8 d E013
= E036
@ I~ E041
W 0701020304 HO06
Acabamento f (mmirot) —008
FY Aco Médio CNMG120404-FY 0.4 A oo o C008
3 C009
E ) 120408-FY 0.8 A o o Eo13
= E036
. E041
0701020304 H006
Acabamento f (mmirot) —008
FJ Dificil Usinabilidade CNGG1204V5-FJ 0.05 ([ ] ® |coos
3 C009
,g , 120401-FJ 0.1 ® d E013
E - E036
e o) o 1
0701020304 - : H006
Acabamento f (mmirot) 120408-FJ 0.8 ( X J ® |[008
Aco Carbono - Aco Liga CNGG 120404-PK 0.4 [ ] C008
3 C009
’g 2 E013
= E036
o1
© - E041
0701020304 H006
f (mm/rot) —008
Aco Carbono - Aco Liga CNMG120404-LP 04 0@ [ ] C008
4 [ C009
E 2 i 120408-LP 08 |ee@® [ ] Eo13
z2 120412-LP 1.2 |eee® E036
T 1 o E041
. 0 01 03 05 HO06
Usinagem Leve f (mmirot) 008
LM GEP Aco Inoxidavel CNMG120404-LM | 0.4 (XX} c008
4
=4 I I 120408-LM | 0.8 X €009
s2 120412-LM |12 eoe E036
&1 E041
. 001 03 05 HO06
Usinagem Leve f (mmiron) 008

@ : Estoque mantido.
A066 A : Estoque mantido. Sera substituido por novos produtos.
(Nota: 10 insertos por embalagem)



o)
=
Condicdes de Corte (Guia) : @: Corte Estavel & : Usinagem Geral ¥ : Corte Instavel E
Ago 0CEEEE sZjocico0o|s =
Aco Inoxidavel oceo® caslo | ools g
Material Ferro Fundido [ - oC €% |0 ( X e X 2 E
Metais N&o-Ferrosos [ 2 g
Ligas Resistentes ao Calor, Ligas de Titanio [ [ X 27 [ 2 257 e
) Cermet ¢/ 4
Raio R Com Cobertura Cermetf & opertura| SEM Cobertura 2 u
Campo de Controle de Cavaco Referénci & U Kj s =z
. : eterencia Lo owolwwwo w o= Ew |ww|w 5
Formato ap:Profund|dadedeC0rte para Pedido Re aagsggsggsggaﬂ%g;%gg%%%BEogmgg"
f: Avanco (mm) e LB B OIRNNNEKN &0 o« NN D QNS e 3 8 £
WUOwwIRQLnnnO0aaaon|XX|eaalEEEL|gS
DD=DDD|=E==DDDDD|>>>D|ZZ|=Z<>|DT T~
SH Ago Carbono - AcoLiga | CNMGO9T304-SH | 0.4 | ® ° C008  tyRo
o C009
Ry T | 09T308-SH |08 | ® co09
. / £ 120404-SH | 0.4 [@® 4 o | o oo o E036
“ = 120408-SH | 0.8 [e® A o | o oo o o
0.1 0.3 0.5
Usinagem Leve f (mmirot) 120412-SH 12 [e® A —008
Aco Carbono - Aco Liga CNMG120404-SA 04 l@e®@ A [ ] 008 D
= o 120408-SA [ 08 [e® a 0 €009
2 120412-SA | 1.2 ([e® a ° E036
T 1 E041
. 0 01 03 05 HO06 R
Usinagem Leve f (mm/rot) —008
* SW Aco Carbono - Ago Liga CNMG120404-SW | 04 (e e® A ® L X (] C008
4 C009
25 [ 1] 120408-SW | 0.8 (@ ® A ° L) E013 $
- z2 120412-SW 1.2 @@ A L X[ E036
& 1 E041
Usinagem Leve 0 01 03 05 HO06
(Alisador) f (mmirot) —008 T
SY Aco Médio CNMG120404-SY 0.4 A e o C008
4 C009
E 7 120408-SY 0.8 A o o 013 ']
z2 E036
G o E041
. 0 01 03 05 HO06
Usinagem Leve f (mm/rot) —008 w
C Aco Carbono - Ao Liga CNMG120404-C 0.4 A A C008
4 [ C009
- = 120408-C 0.8 A A
|| . z2 E036
&1 E041
. 0 01 03 05 HO06
Usinagem Leve f (mm/rot) —008
MJ Dificil Usinabilidade CNMG120404-MJ 0.4 b Ldd ® [coos
4 C009
E N 120408-MJ 0.8 [ ] (X J e | .-
g =N 120412-MJ 1.2 [ ] (X J E036
©
! —['—r' 120416-MJ | 1.6 o (oo o0
0 01 03 05
Usinagem Leve f (mm/rot) —008
MJ Dificil Usinabilidade CNGG 120404-MJ 0.4 (X} ®® [coos
4 C009
E N 120408-MJ 0.8 (X J oo | .-
= 21 E036
E g:H Y E041
. 0 01 03 05 HO06
Usinagem Leve f (mm/rot) —008
MP CNMG120404-MP 04 @0 @A [ ] ®
Aco Carbono - Ago Liga 120408-MP 08 |00 @® A ® [ ] C008
5 ] B C009
E 4[N 120412-MP 12 0@ A [ ] [ ] 013
=20 Y H 120416-MP_ | 1.6 (0@ @ A ° E036
N ] 160608-MP | 0.8 [e@@a ° o
f (mmiroy 160612-MP | 1.2 |[e®® A [ —008
Usinagem Média 160616-MP 16 e ® A [ ]

% Consulte a pagina A028 antes de utilizar o quebra-cavacos SW (alisador)

QUEBRA-CAVACOS > A040
CLASSES > A030
IDENTIFICACAO >A002  AQ067




INSERTOS DE TORNEAMENTO [NEGATIVO]
5 C N INSERTOS TIPO CNMG 12 04 08- MM
awy 30 COM FURO e o T

CAMPO DE CONTROLE DE CAVACO  Acabamento---- @l Ushagen Leve---- @) Usinagen Védie-— @ll)  Desbaste--- @) Desbaste-- @l

E INSERTOS DE TORNEAMENTO

P Aco Médio P Aco Carbono - Ago Liga (80—280H8)| | P Ago Carbono - Aco Liga (Aisado) | M Aco Inoxidavel (<200HB) K  Ferro Fundido (<350mPa)
£8 £8 l £8 £8 ] £8
E 7 E 7 T E 7 E 7/ E 7
26 26 26 26 [ s~ 26
Esﬂ Es’m é\ Es Es i1 N ] Es N
g4 ] g g g g NN
g3 g3 == £3 £3 AY £3 \
22 EE N EE EE | EE N
S 1 S 1 P S1 — 51 | | 51 —
['% ['% ['% ['% ['%
0701 03 05 07 0701 03 05 07 0701 03 05 07 0701 03 05 07 0701 03 05 07
com Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot)
FURO
Condicdes de Corte (Guia) : @: Corte Estavel & : Usinagem Geral ¥ : Corte Instavel
Aco 0CELELE Lejlocico 0|
Aco Inoxidavel OCHROH C ®B|O O O
Material Ferro Fundido [ - oC €% |0 ( X e X 2
Metais N&o-Ferrosos [
D Ligas Resistentes ao Calor, Ligas de Titanio [ [ X 27 [ 2 257
Raio R Com Cobertura Cerme ggﬁ@ﬁﬁg Sem Cobertura| o
Campo de Controle de Cavaco E— & }@7@7@@/ Z) K3}
) eferéncia S
R Formato ap : Profundidade de Corte para Pedido Re §§§§§§§§§§£B§§E?E%ggg%%g?og gZ',-
f: Avanco (MM) [0 @B B ORRERNNDS AN aNe dsY s
WUoOwwIRLnunnO0aaaon|XX|eaalEEEEL|gS
DD=DDD|I=2Z=2=ZDDDDD[>>>D|ZZ|I=2 < >|D|T T|X +
] MMGED CNMG120408-MM | 0.8 XY
120412-MM 1.2 [ X X J
Aco Inoxidavel 120416-MM 1.6 [ X X J C008
T _ 2aH - 160608-MM | 0.8 XX coo9
Q =30 o 160612-MM | 1.2 eoe E036
; &2 E041
'] 0 s 160616-MM 1.6 [ X X J HO06
f (mm/rot) 190608-MM 0.8 [ X X J —008
190612-MM 1.2 [ X X J
w Usinagem Média 190616-MM 1.6 [ X X J
GMGED Aco Inoxidavel CNMG120404-GM 0.4 o0e C008
o I C009
D:’ E g S 120408-GM 0.8 [ X X J Eo13
I i = 2 120412-GM 1.2 [ X X J E036
© a E041
001 03 05 Ho06
Usinagem Média f (mmirot) —008
MA CNMG120404-MA 04 00 @® A 00AO 0O [ ] [ ]
120408-MA 08 |ee@®A® 00AOG OGO [ ] [
Aco Carbono - Ago Liga 120412-MA 12 OO0 A® 00AO OO [ ] [ C008
= HHN 120416-MA | 16 [e® a Ae | o €009
= HH H 160608-MA | 08 [#®@ ae® o | o E036
1 ] 160612-MA | 12 (0@ A® Ao | o oot
0701 03 05
f (mmirot) 160616-MA 16 (@e® [ ] ® —008
190612-MA 12 @® A@ AO® 00O
Usinagem Média 190616-MA 1.6 ® A [ ] [ ]
MH CNMG120404-MH 04 |0e® A® A
120408-MH 08 |e® Ae@ A [ ]
Aco Carbono - Ao Liga 120412-MH 12 o® A® A ® C008
. =N 120416-MH | 16 [0® A ° co0s
b —t—
o I Emw 160608-MH | 08 [e® ° E035
ST T 160612-MH | 12 [e® 4 A ° Foan
0701 03 05 Ho06
f (mm/rot) 160616-MH 16 (e® [ ] —008
190612-MH 12 @® A@ A [ ]
Usinagem Média 190616-MH 16 [e® A
Standard AgoCatbono. Ago Higa CNMG090308 08| @ 008
— 4T 09T304 04| ® ° oo
L_.]? £ 09T308 08 | ® ° Fo3e
. [
LT 120404 04 [00e@A® 'Y eole o o [
001 03 05 H006
Usinagem Média f (mmirot) 120408 08 e0®A® ([ X ) e o (o e © —008

@ : Estoque mantido.
A068 A : Estoque mantido. Sera substituido por novos produtos.
(Nota: 10 insertos por embalagem)



Condigdes de Corte (Guia) :

@ : Corte Estavel

@ : Usinagem Geral ¥ : Corte Instavel

Aco QCEERE sdoc|ico0|=
Aco Inoxidavel OCHROH G #H|O O Of%
Material Ferro Fundido [ - oC €% |0 ( X e X 2
Metais N&o-Ferrosos [
Ligas Resistentes ao Calor, Ligas de Titanio [ [ X 27 [ 2 257
Raio R Com Cobertura Cerme ge{)'gﬁﬁg Sem Cobertura| o
Campo de Controle de Cavaco E—— & U K@% Z
i ) eferéncia 0 010 1 W0 ol =W 0 5
Formato  ap : Profundidade de Corte ; Re 82188803 QuwwlilrrerEsRafzzlr | |8
f: Avango paraPedido | [EE B8 8RR e eReRHsSh YR SR RRRI8gSun(cE
WUOwwIRQLnnnO0aaaon|XX|eaalEEEL|gS
DD=DDDZ==DDD|DD>>>D|ZZ|=<>|0|T T+
Standard CNMG120412 12 eeease ' X o |o
rco Carbone  Aco L 120416 16 ([e® 'Y
ST~ 160608 08 [eeea cooe
f.,i’ EaH 160612 12 [eeea oo Ent
' . 160616 16 ([eoe® o0 E041
0701 03 05 190608 08 |o0®A® Hooe
f (mm/rot) —008
190612 12 eee®Ae® [ X J
Usinagem Média 190616 16 eee®Ae® [ J
* MW Aco Carbono - Aco Liga CNMG120408-MW 08 e®@@® A [ ] [ X J C008
.. - 120412-MW | 1.2 [e@@a o |oe coo9
‘@ E3 :: E036
a2
& q E041
Usinagem Média 0701 03 05 H006
(Alisador) f (mmirot) 008
MS CNMG090304-MS | 0.4 °
090308-MS 0.8 [ ] [ ]
09T304-MS 0.4 [ J (]
— 09T7308-MS | 08 | ® ° 008
S Sl 120404-MS |04 | ® a Aee [seee oo |
'D;, B N\H 120408-MS | 08 | ® A A00 (0000 o oo |
—— ] 120412-Ms [ 12| @ Ao [eee o |0
001 03 05 160608-MS 0.8 [ ] —008
f
(oD 160612-MS | 1.2 .
190612-MS 1.2 [ ]
Usinagem Média 190616-MS 1.6 [ ]
RP G&» CNMG120408-RP | 0.8 [e@®
Aco Carbono - Aco Liga 120412-RP 12 eee® C008
7 T €009
- E s \t: 120416-RP 16 |o®@® Eo13
@ SsHA  H 160612-RP [ 12 [e@® E036
S E041
qmanaEnn 160616-RP | 1.6 [e@® os
f (mmyrot) 190612-RP 12 le®® —008
Desbaste 190616-RP 16 eee®
RMGE® CNMG120408-RM | 0.8 XY
Aco Inoxidavel 120412-RM 1.2 [ X X J co08
7 1] €009
= 2 sH - 120416-RM 1.6 [ X X J o013
< s 160612-RM [ 1.2 (XX E036
® 1 HHH 160616-RM | 1.6 eee os
001030507
f (mmirot) 190612-RM 1.2 [ X X J —008
Desbaste 190616-RM 1.6 [ X X ]
GH CNMG120408-GH 08 |e® A AO® 00O
Ferro Fundido 120412-GH 12 |0® A A® 00O 008
7 TT] €009
f "é? E sFH i 120416-GH 16 @@ [ X J 013
o] S H 160612-GH [ 12 ([e® A Ao |00 E036
@ 1 160616-GH [ 16 [e® o0 os
001030507
f (mm/rot) 190612-GH 12 |@® A o o0 —008
Desbaste 190616-GH 16 [e® A AG® OO

% Consulte a pagina A028 antes de utilizar o quebra-cavacos MW (alisador)

QUEBRA-CAVACOS > A040

CLASSES

> A030

IDENTIFICAGAO

> A002

§ E INSERTOS DE TORNEAMENTO

A069



INSERTOS DE TORNEAMENTO [NEGATIVO]
5 C N INSERTOS TIPO CNMG 12 04 08- GJ_
aw 30 COM FURO e o T

CAMPO DE CONTROLE DE CAVACO  Acabamento---- @l Ushagen Leve---- @) Usinagen Védie-— @ll)  Desbaste--- @) Desbaste-- @l

E INSERTOS DE TORNEAMENTO

P Aco Médio P Aco Carbono - Ago Liga (80—280H8)| | P Ago Carbono - Aco Liga (Aisado) | M Aco Inoxidavel (<200HB) K  Ferro Fundido (<350mPa)
£8 £8 £8 £8 [ £8
E 7 E 7 é E 7 E 7/ ﬁ E 7
Esﬂ Es’m é\ Es Es i1 N ] Es N
g4 ] g g g g NN
g3 g3 == £3 £3 \ £3 \
g 2 g 2 AN g2 g2 | g2 ™
S 1 S 1 P S1 — 51 | | 51 —
['% ['% ['% ['% ['%
0701 03 05 07 0701 03 05 07 0701 03 05 07 0701 03 05 07 0701 03 05 07
com Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot)
FURO
Condicdes de Corte (Guia) : @: Corte Estavel & : Usinagem Geral ¥ : Corte Instavel
Ago 0CELELE Lejlocico 0|
Aco Inoxidavel OCHROH C ®B|O O O
Material Ferro Fundido [ - oC €% |0 ( X e X 2
Metais N&o-Ferrosos [
D Ligas Resistentes ao Calor, Ligas de Titanio [ [ X 27 [ 2 257
Raio R Com Cobertura Cerme ggﬁ@ﬁﬁg Sem Cobertura| o
Campo de Controle de Cavaco E— & }j@@@“’fé@/ Z) K3}
) eferéncia S
R Formato  ap : Profundidade de Corte para Pedido Re §§§§§§g§§§$8§§%gﬁgggg%%ggog g%
f: Avanco (MM) [0 @B B ORRERNNDS AN aNe dsY s
WUoOwwIRLnunnO0aaaon|XX|eaalEEEEL|gS
DD=DDD|I=2Z=2=ZDDDDD[>>>D|ZZ|I=2 < >|D|T T|X +
$ GJ Dificil Usinabilidade CNMG120408-GJ | 0.8 o 8 ® o coos
7 120412-GJ 1.2 [ ] ( X J ® |coo9
£ 120416-GJ_ | 1.6 ° oo o |
T &°H 160612-GJ | 1.2 ° ° ® |com
11T
00.10305 07 190612-GJ | 1.2 ° ° e |H006
f (mm/rot) —008
v Deshaste 190616-GJ 1.6 ® ® o
HZ o CNMM120408-HZ 0.8 ® A
Acgo Médio C008
14 M 120412-HZ 1.2 ® A 009
E10[ T ] - E013
W £ \_ 160612-HZ 1.2 ® A Eose
%2 N i ] 160616-HZ 1.6 ® A E041
002061014 190612-HZ | 12| @ A @ Ho06
f (mm/rot) —008
Desbaste 190616-HZ 1.6 ® A O
HX Aco Carbono - Aco Liga CNMM190612-HX 1.2 ® A O
14 TT7T
— = FH ] 190616-HX 1.6 ® A O
£ EIO 1] | | C008
3 ‘é_ 6 [ 190624-HX 2.4 ® A O 009
g [ 250924-HX 2.4 ® A O
020610 1.4
Desbaste f (mmirot)
HV Aco Carbono - Aco Liga CNMM190616-HV 1.6 ® A O
14 17T
210 ___{ 190624-HV 2.4 ® A O
£ T C008
E ‘é_ 6 [T — 250924-HV 2.4 ® A O 009
2 1T
002061014
Desbaste f (mmirot)
Face Plana CNMA 120404 0.4 LX) ' X
) 120408 0.8 [ X J [ X J
Ferro Fundido C008
8 L1 120412 1.2 (X J 009
E6 Zij M 120416 16 o0 013
£ ,FH ] El
. %2 . i l 160612 1.2 [ X J E041
0051030507 160616 1.6 'Y HO06
f (mm/rot) —008
190612 1.2 [ X J
190616 1.6 [ X J

@ : Estoque mantido.
AO?O A : Estoque mantido. Sera substituido por novos produtos.
(Nota: 10 insertos por embalagem)



