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Aco Inoxidavel CHROD C & RO 00 |¥
Material Ferro Fundido [ - o¢C €+ |0 o0 |Ho0¢C
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1 Diametro especial do circulo inscrito. (Para tipo SCLC)
%2 Consulte a pagina A028 antes de utilizar o quebra-cavaco SW (alisador)

@ : Estoque mantido. O : Estoque mantido (Previsdo de langcamento: 2° semestre/2013).
A098 A : Estoque mantido. Sera substituido por novos produtos.
ota: 10 insertos por embalagem
(Nota: 10 bal )
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% Consulte a pagina A028 antes de utilizar o quebra-cavacos MW (alisador)

@ : Estoque mantido.
AlOO A : Estoque mantido. Sera substituido por novos produtos.
(Nota: 10 insertos por embalagem)
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Condicdes de Corte (Guia) : @: Corte Estavel & : Usinagem Geral ¥ : Corte Instavel E
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— T 09T301L-SN | 0.1 ° o o| | coz
E 09T302R-SN | 0.2 o |o o | 0%
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060201R-SN 0.1 [ J R
060201L-SN 0.1 [ J
060202R-SN 0.2 [ J
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5 09T3V3R-SN | 0.03 ° c022
g 09T3V3L-SN | 0.03 ° oo
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iy
e 09T3V3LW-SN| 0.03 ® E034
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. ‘fl 2 D008
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. é 1 H 097308 0.8 [ X J o o £030
0 01020304 120404 0.4 hadlnd ®| | o34
f (mm/rot) 120408 0.8 [ X J [ J
120412 1.2 [ ]
Face Plana  Ferro Fundido CCGW060200 0 [ ]
t z 0602V5 0.05 ° coz
é 1 H 09T300 0 [ J E030
0 01020304 09T3V5 0.05 hd E034
f (mm/rot)

% Consulte a pagina A028 antes de utilizar o quebra-cavacos R/LW-SN (alisador)
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com Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot)
" Condicdes de Corte (Guia) : @: Corte Estavel & : Usinagem Geral ¥ : Corte Instavel
Aco OCEESE sdj0oC |co0C|E
Aco Inoxidavel CHROD C & RO 00 |¥
Material Ferro Fundido [ - o¢C €% |0 o0 |H0¢C
Metais N&o-Ferrosos [
D Ligas Resistentes ao Calor, Ligas de Titanio [ [ X J2E4 (04
N Raio R - C&mﬁ Cobertura Cermet é;gg;ﬂ% Sem Cobertura %
ampo de Controle de Cavaco . % SIS & S
R Formato  ap : Profundidade de Corte pif;e;ee':j%% Re §§ § g § § § g Yt § E e § zzz|5|5 o9 o g
f: Avango mm) (882 BIRRRRSLDESIARILS (98 8ENSS s¢
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S FV Ago Carbono - Ago Liga CPMHO080202-FV 0.2 A o (60 |O©
. 080204-FV | 0.4 A o o0 |0
. 090302-FV [ 0.2 A o (o0 [0 E006
T o=l L 090304-FV_ | 0.4 A o [oe |o
Acabamerto fmmiroy 090308-FV | 0.8 A o (o0 [0
'] R/L-F Cargbon Steel « Alloy Steel | CPMHO080204R-F 0.4 e |® L4
2, 080204L-F 0.4 e (o [ ]
E :% ) 090304R-F | 0.4 o |o ®| | eoos
W e 090304L-F | 0.4 o |o ° °
Acabamento f (mm/rot)
X R/L-F . CPGT 080204R-F 0.4 ®
3 080204L-F 0.4 ®
- £ 090302R-F [ 0.2 ° B
w gt o 090302L-F 0.2 ®
0 Oftmorf/m?f e 090304R-F | 0.4 .
Acabamento 090304L-F 0.4 ®
Standard Ligas de Aluminio CPGT 080202 0.2 [ J
o] 080204 04 °
%. « BENEENE 090302 0.2 o | -
: ° 0 01020304 090304 0.4 ot
Acabamento f (mmirot)
SV Ago Carbono - Ago Liga CPMHO080202-SV 0.2 @A AG o (60 |O© [ J
. 080204-SV | 0.4 YN Ae® o o |0 o
E =9 090302-SV_ [ 0.2 N Ae® o oo [0 o E006
° I0_1 =1 090304-SV | 0.4 LY Ae® o oo [0 o
Usinagem Leve f (mmyrot) 090308-SV 0.8 oA AO® o (00 (o ®
Standard Agc; Carbono - Ago Liga CPMX080204 0.4 ® [}
NN 080208 08 | e o
SN 090304 04 | ® ol ® —
§ 0 01020304 090308 038 ¢ 4 d hd
Usinagem Média f (mm/rot)
MV Aco Carbono - Ago Liga CPMH080204-MV 0.4 @A AG o 60 060 ©
- z [ ] 080208-MV | 0.8 YN A® o (o0 (00 o
H = )_ 090304-MV | 0.4 oA A0 o o0 |00 o E006
== 090308-MV | 0.8 LY Ae® o [0 00 o
Usinagem Média f (mm/rot)

@ : Estoque mantido. O : Estoque mantido (Previsdo de langcamento: 2° semestre/2013).
A102 A : Estoque mantido. Sera substituido por novos produtos.
ota: 10 insertos por embalagem
(Nota: 10 bal )
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