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Referéncia para Pedidos e s (mm) ~— & a &
R|IL Hi| B | L1 | L2 |H2 | F1 Calgoss | Pino do Calgots oG ocao.| Chaves
SVJCR/L1010E11 [ J[ J 10| 70| 17 | 10 | 12 — - TS25 DTKYO08F
1616H16  |*|®| vomT 16 |100| 25 | 16 | 20 - - TS43 | @TKY15F
2020K16 |k |*| VEMW 20 [125| 40 | 20 | 25 | SPSVN32 | BCP141 TS44 | @TKY15R
2525M16 * % 25 |150| 40 | 25 | 32 | SPSVN32 BCP141 TS44 @TKY15R

+* Torque de Fixag&o (N « m)e»qS25=1.0, TS43=3.5, TS44=3.5
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Referéncia para Pedidose [EstoquetsReferéncia do Insertoe| DimensGes (mm) % \\\\@% f
B | L1 | H2 | F1 Calgoss |Pino do Calgose dZaFf?ngggo,, Chavess
SVVCN1616H16 * 16 | 100 | 16 | 8 - - TS43 DTKY15F
2020K16 * xgm\-[/-v 20 | 125 | 20 |10 SPSVN32 BCP141 TS44 @TKY15R
2525M16 * 160 25 | 150 | 25 |12.5| SPSVN32 | BCP141 TS44 @TKY15R

* Torque de Fixagao (N « m)e»qS43=3.5, TS44=3.5

EONDIC()ES DE CORTE RECOMENDADAS

e - f ; ..| Quebra- . Velocidade de Corte
Material Dureza Tipo da Usinagems=| = = - Classe (m/min)
o Acabamentoes Fv NX3035 205—290
Aco Médios- <180HB -
Médiars Standardse UE6110 205—350
. Acabamentoss FV NX3035 160—225
Aco Carbono, Ago Ligase 180HB—280HB :
Médiase Standardep UE6110 150—260
M Aco Inoxidaveles <200HB Levess Standard+ USs735 70—130
Ferro Fundido Cinzentos~ Resisténcia a Tragdo<350MPa Médiaee Face Planage UC5115 130—235

(Nota) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensées ao circulo inscrito.

Insertos para SVJCee > A110
@ : Estoque mantido no Japdo. % : Estoque mantido. Insertos para SVVCee > A110

C036 Repa?(, Insertos CBN & PCDes > B046, BO61
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