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Referéncia para Pedidoss Referéncia do Insertos

R|L Hi| B [ L1 | L2 | H2 | F1 Parafuso de Fixacaoss Chavese
SRGCR/L1616H06 |(@|® o 16 | 16 |100|10 16 | 20 TS25 TKYO08F
1616H08 (@ ® 16 | 16 [100(14.5| 16 | 22 TS3 TKYO8F

+ Torque de Fixag&o (N » m)s»qS25=1.0, TS3=1.0
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Referéncia para Pedidose [EstoquetsReferéncia do Insertoe| &
Hi | B | L1 | L3 |H2 | F1 Parafuso de Fixagéoess Chavese
SRDCN1616H06 * o 16 | 16 |100| 12 | 16 | 8 TS25 TKYO8F
1616H08 * 16 | 16 |100| 16 | 16 | 8 TS3 TKYO8F

+* Torque de Fixag&o (N ¢ m)s»qS25=1.0, TS3=1.0

ENDIQOES DE CORTE RECOMENDADAS

s " " g .| Quebra- . Velocidade de Corte

Material Dureza Tipo da Usinagem VRS b Classe (m/min)
Aco Médios- <180HB Médiass Standardse UE6110 205—350
Ago Carbono, Ago Ligaee 180HB—280HB Médiase Standardse UE6110 150—260
M Aco Inoxidavelse <200HB Médiase Standardee Us735 70—130

Insertos para SRGCee > A098

Insertos para SRDCee > A098

ACESSORIOSes > P001

Repa?(, INFORMAGOES TECNICAS > Q001  (C(033
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