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Torneamento externo, Tipo 5 p Acabamentosr Acabamento| Médiase
Cépia FV RIL-F 5Y MV
********* ~ | S S
4 /8 !
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
,/323 Médias | Face Planast CBN/PCD
L1 | Standardes
4\_} 7 Figura mostra suporte a direita.s*  (97,11) (07,11) (07,11)
*0. '/
. ) Estoquete . Dimens6es (mm) /@
Referéncia para Pedidoss Referéncia do Insertos
R|L Hi | B | L1 | L2 | H2 | F1 Parafuso de Fixacéoes Chaves
SDJCR/L1010E07 |*|® BgETr 0702:+| 10 | 10 | 70| 12 | 10 | 12 TS25 TKYO8F
1212F11 |*|*| DCMW | 11T37%: | 12 | 12 | 80| 18 | 12 | 16 TS43 TKY15F
DCMT
1616H11 |*|*| pcew | 1173 16 |100| 18 | 16 | 20 TS43 TKY15F
+* Torque de Fixagao (N « m)e»qS25=1.0, TS43=3.5
Torneamento externo, Tipo sp AcabamentosrAcabamentoss  Levese Médiase
Cépia FV RIL-F sV MV
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
Médiass | Face Planass CBN/PCD
Standardee
(07,11) (07,11) (07,11)
L &
) ) . Dimensdes (mm) @ “
Referéncia para Pedidoes [EstoquetsReferéncia do Insertoe &
H1 B L1 H2 F1 Parafuso de Fixacéoss Chavese
SDNCNO0808D07 ® | DCET 8 60 8 4 TS25 TKYO08F
1010E07 | % | DCGT 10| 70| 10 | 5 TS25 TKYO8F
DCMW
1212F11 * | pcMT 12 80 | 12 6 TS43 TKY15F
1616H11 * | DCGW 16 [ 100 | 16 | 8 TS43 TKY15F
+* Torque de Fixag&o (N « m)e»qS25=1.0, TS43=3.5
' CONDIGCOES DE CORTE RECOMENDADAS
. " : ; .| Quebra- . Velocidade de Corte
Material Dureza Tipo da Usinagem VRS b Classe (m/min)
Acabamentoee FV NX3035 205—290
Aco Médioes <180HB
Médiase Standardse UE6110 205—350
Acabamentoes FV NX3035 160—225
Aco Carbono, Ago Ligase 180HB—280HB
Médiaee Standarde UE6110 150—260
M Aco Inoxidavelss <200HB Leveee Standardee Us735 70—130
Ferro Fundido Cinzentos Resisténcia a Tragdo<350MPa Médiase Face Plana¢e UC5115 130—235
Insertos para SDJCe» > A093—A096
Insertos para SDNCes > A093—A096 ACESSORIOSe» > P001

Insertos CBN & PCD+» > B040, B041, BO57  INFORMAGOES TECNICAS > Q001  (C(031
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