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% Referéncia para Pedidoee ! Referéncia do Insertos| (mm) \l/
z RIL Hi| B | L1 L2 | H2 | F1 | Calgow| R0 oL ot e hmcior MOIa* f TancaonChavess
e MTJINR/L2020K16N |*|* mmg 1604 | 20 | 20 [125| 31 | 20 | 25 [WPSTN33| CCP33| CCKL3| CPTL3 | MES2 |SLCS105| HKVZR
2525M16N  [*|x| TNMM | 1604 25 |150| 31 | 25 | 32 |WPSTN33|CCP33| CCK13 | CPT13| MES2 |SLCS105| HKYZR
TNGA
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Referéncia para Pedidose Referéncia do Insertos —
R|IL Hi| B | L1| L2 [H2 | F1| Calgo | R0 00 | A o e a0 Chaves
PTGNR/L1010E11 [ [ J 1103 (10110 | 70| 17 | 10 | 12 - - LLCL12S | LLCS105 | HKY20R
1212F11 () 1103+ | 12 | 12 | 80| 17 | 12 | 16 = = LLCL12S | LLCS105 | HKY20R
1616H16 [*|*| Tyya | 1604 16 [100| 22 | 16 | 20 |(LaTNas)| (LLp2ay |LLCL13 |LLCS106 | HKY25R
2020K16 |*|*| TNMG 20 |125| 22 | 20 | 25 |(LSTNa3)| (LLp2gy |LLCL13 |LLCS106 | HKY25R
TNMM LLSTN32 LLP13
2525M22 [ |% TNGG 25 (150| 28 | 25 | 32 [ LLSTN42 | |LP14 |LLCL14 |LLCS108 |HKY30R
3225P22 [ X ) 25 (170| 28 | 32 | 32 [LLSTN42 | LLP14 |LLCL14 |LLCS108 |HKY30R
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*1 Torque de Fixagdo (N « m)esk | CS105=1.5, LLCS106=2.2, LLCS206=2.2, LLCS108=3.3, LLCS508=3.3
%2 Utilize o calgo LLSTN33 e o pino do cal¢o LLP23 para insertos com espessura 3.18mm. Nestes casos, este cal¢os e 0s pinos
devem ser pedidos separadamente.
CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS
1
e Tipoda |Quebra- .. | Velocidade de Corte e Tipoda |Quebra- .. | Velocidade de Corte
Material Usinagemes| cavacoss Classe (m/min) Material Usinagemes| cavacoss Classe (m/min)
Acabamentosp FY NX3035 260—370 M Acabamentose FH US735 105—200
Aco Médio - — Ago Inoxidavels o _
(<180HB) Leve SY NX3035 235—335 (<200HB) Leve SH US735 95—185
Médias MS UE6110 260—440 Médias MS US735 85—165
Acab tosp FH NX3035 200—280 Acabamentosr R/L-F NX2525 180—245
Aco Carbono cabamento Ferro Fundido
Aco Liga Levese SH UE6110 210—355 Cinzentoes Leves MA UC5115 160—295
(180HB—280HB) -~ (<350MPa) -
Médias MP UE6110 190—325 Médiaes |Standardf> UC5115 160—295
(Nota) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensdes ao circulo inscrito.
Insertos para MTINes > A074—A079
@ : Estoque mantido no Japdo.  : Estoque mantido. Insertos para PTGNes > A074—A079
C020 RepaP_ Insertos CBN & PCD+ > B028, B029, B053
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