FERRAMENTAS PARA TORNEAMENTO EXTERNO

SUPORTES PARA
INSERTOS S N

f Tolerancia MssTolerancia Gee
I 'Cl':(r)g]nefar\gnento externo, Tipo ML
,,,,,,,,,,, o "~ 45° - | II
i : o =
(09,12) (09,12)
+ 450", ] CBN/PCD
1
e v 7y _ :
ﬁ ~ T/ el 4
o T EC E
)
o 7 (09,12)
= Z o*?
= Dimensdes (mm % &> @ %
% Referéncia para Pedidose [EstoquetsReferéncia do Insertoe| (mm) "H‘w \\‘g‘
z Hi| B | L1 |L2|H2 | F1 | Calgows R0 92 (SRR O Parafusos® freiae?| Chavess
I(2 CSDNN1616 [ 09037 : 16|16 | 100 |28 |16 | 8.0| CS32 |BCP251| CK232| LS1 |CBS3D |HKY30R
2020 [ ] imgk‘l 12045 | 20| 20 | 125 | 35 | 20 |10.0| CS42 | BCP301| CK341 | LS2 |CBS4D |HKY40R
2525M43 ° 120473 | 25 | 25 | 150 | 35 | 25 |12.5| Caas) |BCP301| CK341| LS3 | CBS4D |HKY40R

%1 Torque de Fixag&o (N ¢ m)e»t S1=5.0, LS2=8.2, LS3=8.2
%2 Utilize o calgo CS43 para insertos com espessura 3.18mm. Nestes casos, este cal¢o deve ser pedido separadamente.
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PSKNR/L1616H09 |®|® g“ﬂé 0903 | 16 | 16 |100| 20 | 16 | 20 | LLSSN33 | LLP23 | LLCL13 | LLCS106 | HKY25R
2020K12 |[*|®@| SNMM | 12047 20 |125| 25 | 20 | 25 | LLSSN42 | LLP14 | LLCL14 | LLCS108 | HKY30R
2525M12 |[x|*| sNGG | 120475 25 |150| 25 | 25 | 32 | LLSSN42 | LLP14 | LLCL14 | LLCS108 | HKY30R
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(Nota) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos esquerdo ou direito, utilize insertos esquerdos para suportes direitos e vice-versa.
+* Torque de Fixagao (N « m)ew | CS106=2.2, LLCS108=3.3

CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS

e Tipoda |Quebra- .. | Velocidade de Corte e Tipoda |Quebra- .. | Velocidade de Corte

izl Usinagemes| cavacos+ Classe (m/min) Material Usinagemes| cavacos+ Classe (m/min)
Acabamentosp FY NX3035 260—370 M Acabamentos FH US735 105—200

Aco Médio . _ Aco Inoxidavels " _
(£180HB) Leve: SY NX3035 235—335 (<200HB) Leve: SH US735 95—185
Médias MS UE6110 260—440 Médiase MS US735 85—165
Acabamentosp FH NX3035 200—280 . Leves MA UC5115 160—295

Aco Carbono Ferro Fundido
Aco Liga Levese SH UE6110 210—355 Cinzentoes Médiaes |Standardf> UC5115 160—295
(180HB—280HB) -~ (<350MPa) -

Médiase MP UE6110 190—325 Semidesbastetface Planap  UC5115 155—280

(Nota) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensdes ao circulo inscrito.
Insertos para CSDNes > A086
@ : Estoque mantido no Japdo. % : Estoque mantido. Insertos para PSKNes > A069—A073

Cco18 RepaP_ Insertos CBN & PCDes > B027, B034, B053, B055
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