
E022

W3 F2

L2
L1

øD
4øD

4øD4
4°

6°
6°

4°4°

4°

25°
25°

35°20°

19° 19°

60°

20° w0.5–0.80.5–0.8

1°
– 2

°

1°–2°

P 40 (30 50) 0.05 ( 0.1) 0.2 (0.1 0.3) 5 0.1 0.5 0.01 0.05

M 40 (30 50) 0.05 ( 0.1) 0.2 (0.1 0.3) 5

K 40 (30 50) 0.05 ( 0.05) 0.2 (0.1 0.3) 5 0.1 0.5 0.01 0.05

N 80 (60 100) 0.05 ( 0.1) 0.3 (0.1 0.5) 5 0.1 0.5

TF15 W3 D4 L1 L2

C03FR-BLS 2.0 3 80 15 3.2 1.0

C04FR-BLS 2.5 4 80 20 4.2 1.5

C05HR-BLS 3.0 5 100 25 5.2 2.0
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FERRAMENTA PARA
TORNEAMENTO INTERNO MICRO-MINI

Tipo metal duro inteiriço com diâmetro mínimo de corte &3.2mm.
l/d é 5 vezes o diâmetro da haste.

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

MICRO-MINI STANDARD (Ferramenta para torneamento interno inteiriça de metal duro)

Diâmetro da haste
Área plana

Área plana

: Estoque mantido.
(MICRO MINI disponível em embalagens com 1 peça.)

*

Material Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm) l/d Condições da Aresta (mm)

*Raio da Ponta ou C *Arredondamento

180 350HB
Aço Inoxidável

<200HB
<0.4 <0.03

( )
Ferro Fundido Cinzento

<350MPa
<0.03

( )

Referência para Pedido
Estoque Dimensões(mm)

Diâmetro
Mín. de
Corte

(mm)

Máx.
Prof. do
Canal

F2
(mm)

Geometria

Apenas suporte direito.

Espessura do canal 

Raio da ponta

Duplo Alívio

AFIANDO A ARESTA DE CORTE DA FERRAMENTA PARA TORNEAMENTO INTERNO MICRO-MINI

 #250 #400 aproximadamente.

Mandrilamento Canal Rosqueamento


