{Z) INDUFRESA

Alargador para maquina, haste cilindrica, corte a direita.

FERRAMENTAS DE PRECISAO

Alesador para maquina, vastago cilindrico, corte a la derecha.
Straight shank chucking reamer, right-hand cut.
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Ex. de especificacdo: 5202 - 10 X 387133 X 10

{ INDACO

5201

DIN 212 C
dente reto
digrnte reclo

straight flute
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5202

DIN 212 D
dente helicoidal
dangulo de hélice ~ 8° 4 esq.
diente helicoidal
dngulo de fa hélice ~ 8° esqg.
helical flute
helix angle ~ 8° left
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