SUPORTES PARA
TORNEAMENTO INTERNO TIPO

@ O diametro minimo de corte é a partir de $20. @I/d pode ser de 3 a 5 vezes o diametro da haste
@ Padréo ISO.

@ Insertos 7° positivos.
@ Fixacao tipo parafuso.

(acima de 7 vezes, com haste de metal duro).

N Acabamentode

Médiase

(06,09)

Standardee

Jlr.

(06,09)

Face Planas PCD/CBN

Figura mostra suporte a direita.s# (06 09) (06,09)
Diametro| Raio da *!,

_ | Estoqueg _ Dimens&es+mm) Min. de | Ponta /@

Referéncia para Pedido- Referéncia do Insertoss Corte |Standardse
D1 Re Parafuso
R|L D4 | L1 | L3 | L7 | F1|F2|Hi |RR| (mm) [ (MM) |4eFixacaoss Chavers
S16MSCZCR/L06 |®|®| EEmT 0602+ |16 |150| 36 |11 |11 | 3 |14 | 10| 20 | 0.4 | TS25 | TKYOSF
CCET
S20QSCZCR/L09 |e®|®| CSSCT) 09T3x: |20 (180|50 |18 |13 | 3 |18 | 7| 25 0.8 TS4 TKY15F

BEONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS

(Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os niimeros, as dimensées do inserto.
(Nota 2) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdo em suportes

com sentido de corte a direita e vice-versa.
* Torque de Fixac8o (N « m)e»dS25=1.0, TS4=3.5

i I/d<3 I/d=3—4+¢Didmetro da Haste = 25mm)e=
Materialee Durezase Metodo da : ;
Usinagemst Velocidade de Corte Avancoee Prof. de Cortet¥/elocidade de Cortege Avancoes Prof. de Corteee
g ; ;

(m/min) (mm/rot) (mm) (m/min) (mm/rot) (mm)

Ago Carbono | o oo Levess 130 (90—160) | 0.1(0.05—0.15) 0.2 120 (80—150) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2

Aco Ligass Médiase 90 (60—120) | 0.25(0.15—0.35) | —3.0 80 (50—110) | 0.5 (0.1—0.2) —1.5

. Levees 140 (100—180) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 140 (100—180) 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Aco Inoxidaveles | <200HB —

Médiaee 70 (50—90) 0.2 (0.15—0.25) —2.0 60 (40—80) 0.15 (0.1—0.2) —1.0

) ) Levess [ 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 300 (200—400) | 0.1(0.05—0.15) 0.2
Ligas de Aluminioes| = -

Médiass | 200 (150—250) 0.1 (0.05—0.15) —2.0 200 (150—250) 0.1 (0.05—0.15) —1.5

@ : Estoque mantido no Japdo. * : Estoque mantido. Inserto tipo CC: > A088—A091

EO034

Repa?e;

fomamantas pam usnagom

Insertos CBN & PCDes > B036—B038, B056




