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R|[Z2|Dt|Lt| Do |L7|Ds|Di2| W1 | Ls D1 ko) | a e Fixacaoh12VE Tantravanted
APX4000-040A04RA | % | 4| 40|40 |16 18| 9| 34| 84| 56|14|0.2|6 [14200| 1 |TPS43|TIP15W|MK1KS
-050A05RA | x| 5| 50|40 |22 20 (11| 45|10.4| 6.3(17(0.3|4 (12400| 1 |TPS43|TIP15W|MK1KS
-063A06RA | x| 6] 63|40 |22 20|11| 50(10.4| 6.3|/17|0.5]|3 |10800( 1 | TPS43|TIP15W|MK1KS
RO8007CA |®| 7| 8050|254 |26|13| 70| 95| 6 |20|1.2]|2 9300 | 1 | TPS43 |TIP15W |MK1KS
R10008DA |®]| 8|100(63|31.75/32|17| 80|12.7| 8 |[26]2.111.5| 8100 1 |TPS43|TIP15W | MK1KS
R12509EA |®| 9|125(/6338.1 |40|56|100|15.9|10 |—|3.3|1 7100| 2 [TPS43|TIP15W | MK1KS
R16010FA |(®|10(160|63|50.8 |40|72|100|19.1/11 |—|4.8|1 6100 | 2 [TPS43|TIP15W|MK1KS

(Nota 1) Ao usar insertos com raio Re>3.2, € necessario retrabalhar o suporte conforme nota a seguir.
(Nota 2) As rotagdes maximas permitidas séo determinadas para assegurar a estabilidade da ferramenta e do inserto.
(Nota 3) Ao usar a ferramenta em altas rotagdes, certifique-se de que a ferramenta e o adaptador tém o balanceamento correto.

* Torque de Fixag&o (N « m)s»dPS43=3.5
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D1 Montagemes Geometriass
(_Para Arbor Métrico ) 40 HSCO8030H RN
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R[2| Dt L1 |Do|L7 |Ds|Di2| Wi |Ls |Du (kg)| a de Fixacao-12VE antiravaniede
APX4000-040A04RA (x| 4] 40|40 |16 |18 | 9| 34| 84|56 |14|0.2(6 ([14200| 1 |TPS43|TIP15W|MK1KS
-050A05RA || 5] 50|40 |22|20|11| 45|10.4|6.3|17|0.3|4 |12400( 1 |TPS43 |TIP15W|MK1KS
-063A06RA [*x| 6 63|40 |22|20 11| 50|10.4(6.3|17(0.5|3 [10800| 1 |TPS43|TIP15W|MKI1KS
-080A07RA | x| 7| 80|50 |27 |23 |13 | 601247 |20|1.2|2 9300| 1 | TPS43 |TIP15W|MK1KS
-100A08RA |@®]| 8/ 100|50 |32 (25|17 | 70,144 |8 |27|2.1|15]| 8100( 1 [TPS43|TIP15W |MKIKS
-125A09RA | x| 9/ 125|63 |40 |40 |56 | 90 |16.4 |9 — [33]1 7100 2 | TPS43 |TIP15W |MK1KS
-160A10RA | % |10| 160 | 63 | 40 | 40 | 72 | 100 | 16.4 | 9 — |4.8(1 6100| 2 | TPS43 |TIP15W |MK1KS

(Nota 1) Ao usar insertos com raio Re>3.2, é necessario retrabalhar o suporte conforme nota a seguir.
(Nota 2) As rotagdes maximas permitidas sdo determinadas para assegurar a estabilidade da ferramenta e do inserto.
(Nota 3) Ao usar a ferramenta em altas rotagées, certifique-se de que a ferramenta e o adaptador t¢ém o balanceamento correto.

* Torque de Fixagéo (N s m)esdPS43=3.5
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