{) INDUFRESA FERRAMENTAS DE PRECISAO {! INDACO

Fresa de topo série curta, cone morse, rosca de fixagdo, corte a direita, varios cortes com
hélice a direita.

Fresa frontal série corfa, cono morse, rosca de fijacion, corte a la derecha, varios cortes con hélice
a fa derecha.

Morse taper shank end mill, screwed shank, right-hand cut, right-hand helix.
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dngulo de hélice ~ 25°
angulo de la hélice ~ 25°
helix angle ~ 25°

Ex. de especificagdo: 1531 -14x 26/ 111 x 2
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