{i INDUFRESA FERRAMENTAS DE PRECISAO

{ INDACO

Fresa de topo, série curta, haste cilindrica, corte a direita, varios cortes com hélice a direita
Fresa frontal, série corta, vastago cilindrico, corte a la derecha, varios cortes con hélice a la derecha
Multi flute straight shank end mill, short type, right-hand cut, right-hand helix
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DIN 844 A - W 17 32/92 16
angule de hélice ~ 40° 18 32/92 18
angulo de la hélice ~ 40° 19 aziaz 16
. R
helix angle ~ 40 Ty 20 387104 20
até 16mm - 3 cortes
a partir 17mm - 4 cortes el Sl 2%
G 22 387104 20
23 38/104 20
24 457121 25
25 457121 25
26 457121 25
27 457121 25
I 28 457121 25
29 457121 25
‘ 30 457121 25
Iz 32 537133 32
l 3 537133 a2
| 35 537133 32
L _l 3% 537133 32
4 38 637155 40
40 63/155 40
1 50 2 TABELA INDAGO PARA DIAMETRO DE CORTE
DIN 844
DIMN 844 A -H DIAMETRO DE CORTE TOLERANGIA
angulo de hélice ~ 25° - +0.040
angulo de la hélice ~ 25° Até 6 mm o
helix angle ~ 25°
0,050
até 4,5mm 4 cortes *6 a 10mm o
5 - 17mm 6 cortes
0,070
18 - 27mm 8 cortes =10 3 15 mm 5
28 - 32mm 10 cortes .
0,080
34 - 40mm 12 cortes T8 A A 0
F = 30 mm ;0.035
Ex. de especificacdo: 1504 - 10 x 22 /72 x 10
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